D.07.02.01

OZNAKOWANIE PIONOWE

CPV 45233290-8

Opracowat: mgr inz. Artur Ampulski

grudzien 2017 r.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej ST s3 wymagania szczegétowe wykonania i odbioru robét zwigzanych z oznakowaniem pionowym w ramach projektu Budowa
miejsc parkingowych na ul. Sutkowskiego w Bydgoszczy.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robo6t objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem oznakowania pionowego drég zgodnie z projektem
statej organizacji dla zadania Budowa miejsc parkingowych na ul. Sutkowskiego w Bydgoszczy.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z zamieszczonymi w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt. 1.4.

1.4.1. Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z napisami albo symbolami, zwykle umieszczony na konstrukcji wsporczej.

1.4.2. Tarcza znaku - element konstrukcyjny, na powierzchni ktérego umieszczana jest tres¢ znaku. Tarcza moze by¢ wykonana z réznych
materiatéw (stal, aluminium, tworzywa syntetyczne itp.) - jako jednolita lub sktadana.

1.4.3. Lico znaku - przednia czes¢ znaku, stuzaca do podania tresci znaku. Lico znaku moze by¢é wykonane jako malowane lub oklejane (folig

odblaskowg lub nieodblaskowa). W przypadkach szczegdlnych (znak z przejrzystych tworzyw syntetycznych) lico znaku moze by¢ zatopione
w tarczy znaku.

1.4.4. Konstrukcja wsporcza znaku - stup (stupy), wysiegnik, wspornik itp., na ktérym zamocowana jest tarcza znaku, wraz z elementami
stuzacymi do przymocowania tarczy ($ruby, zaciski itp.)

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace Robot
Ogdlne wymagania dotyczace Robét podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt. 1.5.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt. 2.

Kazdy materiat uzyty do wykonania oznakowania i konstrukcji wsporczych musi by¢ dopuszczony do stosowania Polskg Normg lub Aprobata
Techniczng wydang przez IBDiM.

2.1. Znaki o jednolitej konstrukcji tarcz
Znaki, ktérych wymiary nie uzasadniajg podziatu na panele powinny by¢ wykonane jako jednolite z podwdjnie zagietymi krawedziami na catym obwodzie,
bez ostabiajgcych naciec i przewezen na narozach, z zachowaniem wszystkich innych warunkéw jak dla tarcz panelowych.

2.2. Konstrukcje wsporcze dla znakéw

Konstrukcje wsporcze dla znakéw zostang wykonane w zaleznosci od ich wymiaréw liniowych. Wedtug tego kryterium beda one wykonane w postaci
stupkdw, stupdw o przekroju zamknietym, kratownic lub konstrukcji kratowych przestrzennych. Konstrukcje wsporcze mogga posiadac jedng, dwie
lub trzy podpory w zaleznosci od szerokosci znaku.

Zaleca sie, ze wzgledow utrzymaniowych, stosowanie konstrukcji przestrzennych jednonoznych do mozlwie najwiekszej powierzchni znaku, przyjetej
na podstawie obliczer konstrukgji.

Materiaty zastosowane na konstrukcje wsporcze spetnia wymagania norm: PN-H-74200, PN-EN 573-3:1988, pozostate elementy; marki i faczniki wg
normy PN-H-84020 oraz PN-E-04500 lub PN-H-04684.

Zamocowanie tarcz oznakowania do konstrukcji wsporczych zostanie wykonane przy uzyciu uchwytéw uniwersalnych, ocynkowanych ogniowo.
Konstrukcje wsporcze powinny spetnia¢ wymagania bezpieczenstwa biernego wg normy EN 12 767.

2.3. Prefabrykaty betonowe - fundamentowanie

Fundamenty pod konstrukcje wsporcze oznakowania kierunkowego zostang wykonane z betonu klasy nie mniejszej niz C 16/20 spetniajacego
wymagania PN-EN 206-1, a zbrojenie stalowe bedzie zgodne z norma PN-B-03264.

Wykonanie i osadzenie kotew fundamentowych bedzie zgodne z norma PN-B-03215. Posadowienie fundamentéw powinno byé wykonane na
gtebokosci ponizej przemarzania gruntu.

2.4. Materiaty do montazu znakow

Wszelkie materiaty zastosowane przez Wykonawce do taczenia i mocowania znakéw do konstrukcji wsporczych beda zabezpieczone przed korozjg co
najmniej metodg ocynkowania ogniowego. Elementy taczeniowe w postaci $rub, nakretek i podktadek sprezystych bedy pokryte powtokami
antykorozyjnymi o klasie odpowiadajacej stali kwasoodpornej.

2.5. Materiaty do wykonania lic tarcz znakéw
Lico oznakowania, zawierajacego jego tres¢, nalezy wykonac:
—  zfolii odblaskowej typu 1 itypu 2

2.6. Folie odblaskowe

Folie zastosowane do wykonania lic odblaskowych znakéw musza by¢ dopuszczone do stosowania w budownictwie drogowym stosownymi i waznymi
Aprobatami Technicznymi, wydanymi przez Instytut Badawczy Drég i Mostow.

W szczegdlnosci ww. Aprobaty Techniczne potwierdzg zgodnos$¢ wartosci fotometrycznych i kolorymetrycznych folii wybranych do wykonania lic
odblaskowych oznakowania z normg PN EN 12899-1 i odpowiednimi Warunkami Technicznymi IBDiM wraz z Warunkami Technicznymi ITS.

2.8. Technologia produkcji znakéw

2.8.1. Nanoszenie lic na tarcze znakéow

Nanoszenie lic na tarcze znakéw bedzie odbywac sie zgodnie z zaleceniami producenta zastosowanych folii odblaskowych. Powierzchnie tarcz, przed
naniesieniem lic wszystkich rodzajéw znakdéw, zostang doktadnie odttuszczone i odpowiednio przygotowane.

Lica wykonane z folii odblaskowej typu 2 muszg posiada¢ zabezpieczone krawedzie przed penetracjg zanieczyszczer poprzez zabezpieczenie
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mechaniczne, chemiczne (Srodek chemiczny kompatybilny z rodzajem folii) lub poprzez nadklejenie naddatku folii transparentnej.
Zastosowana do wykonania lic znakéw folia odblaskowa powinna wykazywac petne zwigzanie z tarczg znaku przez caty deklarowany okres trwatosci
znaku. Niedopuszczalne s lokalne niedoklejenia, odklejenia, ztuszczenia lub odstawanie lica znaku na krawedziach lub na powierzchni tarczy znaku.
Adhezja folii do powierzchni tarczy znaku powinna uniemozliwia¢ odklejenie lub oderwanie folii od tarczy.
2.8.2. Obrébka barwna lic znakow
Technologia nanoszenia tresci na licach znakdw powinna by¢ zgodna z zaleceniami producenta zastosowanych folii odblaskowych.
Przyjmuje sig, ze dla znakéw wykonanych z folii typu 2 Wykonawca zastosuje technologie wykonania lica na bazie biatej folii odblaskowej z naniesiona
transparentng folig ploterowa. Nie dopuszcza sie klejenia tarcz znakéw z kawatkéw folii nieuzasadnionych technologicznie (np. szerokos¢ rolki i
wielko$¢ znaku).
W kazdym przypadku, zastosowane folie bedg chemicznie kompatybilne, aby nie zmniejszy¢ wymaganego okresu trwatosci znaku ponizej:
— 7 latdla lic wykonanych z folii typu 1
— 10 lat dla lic wykonanych z folii typu 2.
2.8.3. Nadawanie znakom cech identyfikacyjnych
Kazdy znak przeznaczony do montazu bedzie posiadac na tylnej stronie tarczy naniesione w sposéb trwaty i czytelny nastepujace informacje:
a) date produkcji znaku
b) nazwe lub znak handlowy Wykonawcy znaku
c) nazwe lub znak handlowy producenta uzytej folii odblaskowe;j
d) okres gwarancji odpowiedni dla uzytego typu folii odblaskowej lica znaku i materiatu tarczy znaku (tj. 7 lub 10 lat)
e) nazwe inwestora
Napisy muszg by¢ wykonane w sposdb trwaty i wyrazny, czytelny w normalnych warunkach przez caty okres uzytkowania znaku

2.9. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Wykonawca powinien zapewni¢ wszystkim materiatom warunki przechowywania isktadowania zapewniajagce zachowanie ich jakosci
i przydatnosci do robot,

Odpowiedzialnos¢ za wady materiatéw powstate w czasie przechowywania i sktadowania ponosi Wykonawca. Cement stosowany do wykonania
fundamentéw dla pionowych znakéw drogowych powinien by¢ przechowywany zgodnie z BN-88/6731-08.

Kruszywo do betonu nalezy przechowywac¢ w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z kruszywami innych klas.
Znaki powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materiatéw dziatajacych korodujgco i w warunkach zabezpieczajacych
przed uszkodzeniami.

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 3.
Roboty ziemne i montazowe zwigzane z wykonaniem oznakowania bedg wykonane przy uzyciu sprzetu zatwierdzonego przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt. 4.

Wykonawca zapewni wszelki Srodki i warunki techniczne zabezpieczajace wykonane oznakowanie przed jakimkolwiek uszkodzeniem podczas transportu i
montazu. Montaz oznakowania na drodze odbedzie sie zgodnie z obowigzujgcymi w tym zakresie przepisami bezpieczenstwa i organizacji ruchu, pod
nadzorem osob posiadajacych odpowiednie uprawnienia.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne zasady wykonywania Robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt.5.

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robdt nalezy wyznaczy¢:

— lokalizacje znaku, tj. jego pikietaz oraz odlegtos¢ od krawedzi jezdni, krawedzi pobocza umocnionego lub pasa awaryjnego postoju,

- wysokos$¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporczej. Punkty stabilizujgce miejsca ustawienia znakéw nalezy zabezpieczy¢ w taki sposéb, aby
w czasie trwania i odbioru robdt istniata mozliwosé sprawdzenia lokalizacji znakéw.

Lokalizacja i wysokos¢ zamocowania znaku powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowg oraz Zatgcznikiem Nr 1 do rozporzadzenia Ministra

Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 w sprawie szczegétowych warunkéw technicznych dla znakéw i sygnatéw drogowych oraz urzadzer bezpieczeristwa

ruchu drogowego i warunkdéw ich umieszczania na drogach (DzU. Nr 220 z dnia 23 grudnia 2003, poz. 218) — ,Szczegétowe warunki techniczne dla

znakdéw drogowych poziomych i warunki ich umieszczania na drogach”.

Przy ustawianiu znakéw pionowych wzdtuz odcinkéw z projektowanym oswietleniem drogowych roboty ziemne zwigzane w wykonaniem dotéw pod

fundamenty konstrukcji wsporczych znakéw nalezy prowadzi¢ recznie z uwagi na przebieg urzadzen infrastruktury w gruncie.

5.2. Wykonanie oznakowania
Wykonanie oznakowania bedzie zgodne z Dokumentacjg Projektowa. Organizacja i sposéb wykonania robét ziemnych i montazowych bedzie zgodna z
poleceniami Inzyniera.
Wysokos¢ umieszczenia znakdw, mierzona od poziomu pobocza lub chodnika do dolnej krawedzi znaku ustala sie na:
— 2,2 m przy wystepujacym ruchu pieszym,
— 2,0 m w pozostatych przypadkach,
2,5m w chodniku z dopuszczonym ruchem rowerowym.
Przy wystepujacym ruchu pieszym, konstrukcja wsporcza nie moze ogranicza¢ przekroju chodnika lub pobocza. W takim przypadku nalezy przewidzie¢
zastosowanie konstrukcji wysiegnikowej. Decyzje podejmie Inzynier.

5.3. Lokalizacja znakéw w miejscach o szczeg6lnym zagrozeniu dla brd
Konstrukcje wsporcze oznakowania zlokalizowanego w miejscach szczegdlnie niebezpiecznych, jak: zewnetrzne strony tukéw, wloty drég, etc., beda
odpowiadaé wymaganiom bezpieczeristwa biernego zgodnie z norma EN 12767.

5.4. Lokalizacja znakéw w przekroju poprzecznym
1.  Na odcinkach drdg z poboczami pionowg krawedz znaku (wewnetrzng w stosunku do drogi) nalezy odsung¢ na zewnatrz krawedzi korony drogi na

odlegtos¢ minimum 0,5 m. W razie potrzeby nalezy usungc gatezie.
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2. Na odcinkach drég z chodnikami lub przy braku widocznosci znaku (np. drzewa zastaniajace znak) dopuszcza sie odlegtos¢ pionowa krawedzi znaku od
krawedzi pasa ruchu, pasa awaryjnego lub utwardzonego pobocza minimum 0,5 m po uzgodnieniu z Inzynierem.

5.5. Widocznos¢ znaku

Przy lokalizowaniu znaku Wykonawca zobowigzany jest:

1) w rejonie skrzyzowan sprawdzi¢, czy lokalizacja znaku nie powoduje ograniczenia widocznosci na wlotach gtéwnych
i podporzadkowanych;

2)  sprawdzi¢, czy znaki istniejace nie zastaniajg lub nie s3 zastaniane przez montowane, a w razie koniecznosci dokonaé korekty ich lokalizacji;

3)  dokonac wyciecia gatezi, jezeli powodujg one zastoniecie znaku.

5.6. Tolerancje ustawienia znaku pionowego
Konstrukcje wsporcze znakéw powinny byé wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa lub wskazaniami Inzyniera.
Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:

— odchytka od pionu, nie wiecej niz + 1°,
— odchytka w wysokosci umieszczenia znaku, nie wigcej niz £ 2cm,

— odchytka w odlegtosci ustawienia znaku od krawedzi jezdni utwardzonego pobocza lub pasa awaryjnego postoju, nie wiecej niz £5cm, przy
zachowaniu minimalnej odlegtosci umieszczenia znaku zgodnie z Zatacznikiem Nr 1 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003
w sprawie szczegétowych warunkéw technicznych dla znakéw i sygnatéw drogowych oraz urzadzer bezpieczeristwa ruchu drogowego i
warunkdw ich umieszczania na drogach (DzU. Nr 220 z dnia 23 grudnia 2003, poz. 218) — ,Szczegdtowe warunki techniczne dla znakdw drogowych
poziomych i warunki ich umieszczania na drogach”.

5.7. Potaczenie tarczy znaku z konstrukcja wsporcza

Tarcza znaku musi by¢é zamocowana do konstrukcji wsporczej lub konstrukcji bramowej w sposéb uniemozliwiajacy jej przesuniecie lub obrot.
Materiat i sposéb wykonania potgczenia tarczy znaku z konstrukcjg wsporczg musi umozliwia¢, przy uzyciu odpowiednich narzedzi, odfgczenie tarczy
znaku od tej konstrukcji przez caty okres uzytkowania znaku.

Na drogach i obszarach, na ktérych wystepujg czeste przypadki dewastacji znakdw, zaleca sie stosowanie elementéw ztacznych o konstrukcji
uniemozliwiajacej lub znacznie utrudniajacej ich roztaczenie przez osoby niepowotane.

Tarcza znaku sktadanego musi wykazywac petng integralno$¢ podczas najechania przez pojazd w kazdych warunkach kolizji. W szczegdlnosci - zaden
z segmentow lub elementéw tarczy nie moze sie od niej odtgcza¢ w sposdb powodujacy narazenie kogokolwiek na niebezpieczeristwo lub szkode.
Nie dopuszcza sie zamocowania znaku do konstrukcji wsporczej w sposdb wymagajacy bezposredniego przeprowadzenia srub mocujacych przez lico
znaku.

5.8. Trwatos¢ wykonania znaku pionowego
Znak drogowy pionowy musi by¢ wykonany w sposéb trwaty, zapewniajacy petng czytelnos¢ przedstawionego na nim symbolu lub napisu w catym
okresie jego uzytkowania, przy czym wptywy zewnetrzne dziatajace na znak, nie moga powodowac znieksztatcenia tresci znaku.

Wymagane okresy trwatosci znakéw:
- 7 lat dla lic wykonanych z folii typu 1
- 10 lat dla znakdw z licami wykonanymi z folii typu 2.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
0Ogdlne zasady kontroli jakosci Robdt podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt. 6.

6.1. Badania materiatéw
Przed przystgpieniem do wykonania robdt Wykonawca przedstawi Inzynierowi Aprobaty Techniczne Ilub deklaracje zgodnosci
z przedmiotowymi normami.

6.2. Badania w czasie wykonywania robot

6.2.1. Badania materiatéw w czasie wykonywania robot

Wszystkie materiaty dostarczone na budowe z aprobatg techniczng lub z deklaracja zgodnosci wydang przez producenta powinny by¢ sprawdzone w
zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiaréw.

Czestotliwos¢ badan i ocena ich wynikéw powinna by¢ zgodna z ustaleniami tablicy 1.

Tablica 1. Czestotliwos¢ badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobdéw dostarczonych przez producentéw:
Lp. Rodzaj badania Liczba badan Opis badan Ocena wynikow
badan

1 Sprawdzenie 0d 5 do 10 badar 2 Powierzchnie zbada¢ nieuzbrojonym okiem. Do

powierzchni ew. sprawdzenia gtebokosci wad uzy¢ dostepnych
wybranych losowo

, L narzedzi (np. liniatéw z czujnikiem, suwmiarek, Wyniki badan
elementéw w kazdej ) P ) .
R . mikrometréw itp. powinny by¢
dostarczonej partii —— - -
o . Przeprowadzi¢ uniwersalnymi przyrzgdami zgodne z
2 Sprawdzenie wymiaréw wyrobow liczacej omiarowymi lub sprawdzianami (np. liniatami wymaganiami
P v do 1000 elementow P . Y - P P !
przymiarami itp.) punktu 2

W przypadkach budzacych watpliwosci mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie witasciwosci dostarczonych wyrobdw i materiatéw w zakresie
wymagan podanych w punkcie 2.

6.2.2. Kontrola w czasie wykonywania robot
W czasie wykonywania robét nalezy sprawdzac:

— zgodnos¢ wykonania znakéw pionowych z Dokumentacjg Projektowa (lokalizacja, wymiary, wysoko$¢ zamocowania znakéw),
— zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodnie z punktem 2i 5,

— prawidtowos¢ wykonania wykopdéw pod konstrukcje wsporcze,
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— poprawnos$¢ wykonania fundamentéw,

— poprawnos¢ ustawienia stupkéw, konstrukeji wsporczych i konstrukcji bramowych,

W przypadku wykonania spawanych ztagcz elementéw konstrukcji wsporczych nalezy:

— przed ogledzinami, spoine i przylegajace do niej elementy faczone (od 10 do 20mm z kazdej strony) doktadnie oczysci¢ z zanieczyszczen
utrudniajgcych prowadzenie obserwacji i pomiaréw,

— ogledziny ztgczy przeprowadzi¢ wizualnie z ewentualnym uzyciem lupy o powiekszeniu od 2 do 4 razy; do pomiaréw spoin powinny by¢
stosowane wzorniki, przymiary oraz uniwersalne spoinomierze,

— w przypadkach watpliwych mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie wytrzymatosci zmeczeniowej spoin, zgodnie z PN-M-06515,

— zf3cza o wadach wiekszych niz dopuszczalne, okreslone w punkcie 5.7, powinny by¢ naprawione powtérnym spawaniem.

6.3. Kontrola po ustawieniu znakéw

Po ustawieniu znakéw drogowych kontroli podlegajg nastepujace elementy:

—  zgodnosc¢ kolorystyki luminacji B znakdw ze specyfikacja — sprawdzenie wykonac kolorymetrem,
—  widoczno$¢ znakéw w dzier okreslona kolorymetrem,

- widocznos¢ i odblaskowos¢ znakéw w nocy okreslona reflektometrem.

7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest 1 szt. (sztuka) ustawienia podpory znaku lub zamocowanej tarczy znaku.

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robdt podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt. 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowg i ST jezeli wszystkie badania i pomiary wg pkt. 6 niniejszej ST daty pozytywne wyniki.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa ustawienia 1 szt. stupka stalowego uwzglednia:
- roboty przygotowawcze i pomiarowe,

—  zakup i dostarczenie materiatow,

- wyznaczenie lokalizacji,

—  wykonanie wykopdw,

—  wykonanie fundamentdéw wraz z pielegnacja betonu,

- ustawienie stupkdw,

—  wykonanie badar i pomiaréw wymaganych w niniejszej ST.

Cena jednostkowa zamocowania 1 szt. tarczy znaku konwencjonalnego uwzglednia:

— roboty przygotowawcze i pomiarowe,

—  zakup i dostarczenie materiatéw,

—  wykonanie tarcz znakéw i dostarczenie na miejsce wbudowania,

—  przymocowanie tarcz znakéw do stupkdéw, konstrukcji wsporczych lub konstrukcji bramowych,

— sprawdzenie widocznosci, usuniecie gatezi, przestawienie znakéw kolidujgcych zastonietych przez tablice lub ja zastaniajacych.
—  wykonanie badar i pomiaréw wymaganych w niniejszej ST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

EN-12767 Bierne bezpieczenistwo konstrukcji wsporczych dla urzadzern drogowych — wymagania wykonawcze
i metody badan

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne

PN-H-04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej sSrodowisk

PN-H-1070/02 Ochrona przed korozja. Powtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe

PN-H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna, wyzszej jakosci ogdlnego przeznaczenia. Gatunki

PN-C-81556 Wyroby lakierowane. Badanie odpornosci powtok lakierowych na dziatanie zmiennych temperatur

PN-E-04500 Powtoki ochronne cynkowe- zanurzeniowe.

PN-H-04623 Ochrona przed korozja. Pomiar grubosci powtok metalowych metodami nieniszczacymi. Metoda
magnetyczna.

PN-H-87070 Ochrona przed korozja. Pokrycia lakierowane

PN-B-06250 Beton zwykty

PN-B-03020 Grunty budowlane. Posadowienie bezposrednie budowli. Obliczenia statyczne i projektowe.

10.2. Inne dokumenty

Zatacznik Nr 1 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 w sprawie szczegdtowych warunkéw technicznych dla znakdw i sygnatéw
drogowych oraz urzadzen bezpieczeristwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania na drogach (DzU. Nr 220 z dnia 23 grudnia 2003, poz. 218)
— ,Szczegdtowe warunki techniczne dla znakéw drogowych pionowych i warunki ich umieszczania na drogach”

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury oraz Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 31 lipca 2002 r. w sprawie znakdw i sygnatéw
drogowych. Dz.U. Nr 170 z dnia 12 pazdziernika 2002 r. poz. 1393.
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